MaxiBlue®

Die MaxiBlue® ist fir Bereiche mit hoher Feuchtigkeit
konzipiert. Sie zeichnet sich durch eine hohe Leistung
aus und ist damit ideal fir Klimaanlagen mittlerer
Grofle geeignet. lhre hervorragende Zuverlassigkeit
unterstreicht eine mehrjghrige Garantie. Dank ihrer

wegweisenden Leistungsfahigkeit und Saughéhe ist [
die MaxiBlue® ideal fur Anlagen geeignet, bei denen 7 A
der Zugang zu Wartungsarbeiten schwierig und =
kostenintensiv ist. / O
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MaxiBlue® Pumpe erhdltlich mit:
Behdltersensor | Temperatursensor DrainStik®

X87-701 X87-703 X87-702 |
& i

Installationsoptionen Sie kann in beliebiger Anordnung in

einem Abstand von bis zu 8 m von der

8 m Klimaanlage eingebaut werden.
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