MegaBlue®

Die Me?oBlue® ist schlank und leicht. Sie
arbeitet flusterleise und bietet die not-

wendige Leistungsfahigkeit fir schwierige
Installationen. Sie nutzt das bahnbrechende,
patentierte Prinzip von BlueDiamond® und ist
dadurch bauartbedingt zuverléssig. Bei nur
eringBen Einstiegskosten lassen sich mit der
egaBlue® enorme  Einsparungen  bei

Installation und Instandhaltung erzielen.

o) 23 dB(A)

Max. Durchsatz | Max. Férderhéhe | Max. Saughdhe
50 I/h 20 m 7m

Sensoroptionen
MegaBlue® Pumpe erhdiltlich mit:

DrainStik®

X87-820

Behdaltersensor | Temperatursensor

X87-813 X87-814
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@ info@bluediamondpump.com
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Sie kann in beliebiger Anordnung
in einem Abstand von bis zu 7 m
zur Klimaanlage eingebaut werden.

www.bluediamondpump.com



