Architekten und Planer geben dem MultiTank den Vorzug.
Das Produkt ist in Verbindung mit MegaBlue® und
MaxiBlue® Pumpen erhdltlich. Der Behdlter ist mit einem
energieeffizienten Fillstandsensor in Festkérperbauweise
ausgestattet und kommt ohne bewegliche Schwimmer
aus, die haufig verstopfen. Durch die Anschluss-

moglichkeit von mehreren Geblésekonvektoren oder
Innengerdten an den 1,5-Liter-Tank besteht eine grofie
Flexibilitat fir den Installationsbetrieb bei der Montage

von Systemen mit mehreren Gerdten.

Bchnbrechende Sensor’rechnologle

Der MultiTank kommt ohne bewegliche Telle aus und
stellt daher eine zuverl@ssige Alternative zu festgesetzten
oder abge-

sunkenen  Schwimmerschaltern  dar.  Durch  die
Verwendung des patfentieren und  bewdhrten
elektronischen Sensors fir Niedrig- und Hoch-Level lguft
die Pumpe nur, wenn Kondensat vorhanden ist. Da keine
beweglichen Teile vorhanden sind, die verstopfen
konnten, ist er eine ideale Alternative zu herkdmmlichen
Schwimmerschaltern.

Option 1: MultiTank mit MaxiBlue®
MultiTank und MaxiBlue® bilden eine ideale Kombination,
da sie for Anwendungen mit groBer Saughshe (8 m) konzi-
piert sind. Sie sind im Betrieb so leise, dass sie fir die
Deckenmontage geeignet sind. Dennoch sind sie so
leistungsstark, dass sie an weiter entfernten Standorten
angebracht werden kénnen. Damit lassen sich verschie-
denste Installationsmaéglichkeiten wesentlich schneller und
kostengUnstiger realisieren.
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Abmessungen (mm)

355
180

105

173 Ctrs Mini Blue (D)
192 Ctrs Maxi Blue ()
84 Ctrs Mega Blue UL (B)
304 Ctrs Mega Blue EU (A)

Option 2: MultiTank mit MegaBlue®
Die MegaBlue® bietet herausragende Leistungsfahig-
keit. Sie entfernt Kondensat Gber gréBlere Distanzen
auf schnelle Weise. Mit einer Férderhdhe von 20 m
(6 Stockwerke!) kann der MultiTank in Verbindung mit
der MegaBlue® als zentraler Fernsammelpunkt fur die
Kondensatbeseitigung genutzt werden.
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